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UWAGA

Dolna Odra SDZastosowanie: *Stan próbki:

Producent: *

b.d.

Ecol

Peugeot Boxer

500 ml; nieprzejrzysty

Próbkę pobrał: *

Próbkę dostarczył:

Typ urządzenia: *

Ecol

Metoda i miejsce poboru
próbki: *

Nazwa: *

Peugeot
Misa olejowa

 -

2022Rok produkcji: *

Data przyjęcia próbki: 01.10.2024

Cel badania: * rutynowa kontrola
Silnik diesel  / Paliwo: * -

Urządzenie: *

Numer fabryczny: *

Przedmiot badań: Przemysłowe oleje smarowe

Pojemność układu [l]: * 6,60

Oznaczona lepkość w normie dla klasy SAE 30. Temperatura zapłonu w normie. Rezerwa alkaliczna (wzajemny stosunek liczby zasadowej i liczby
kwasowej) krytycznie obniżona. Wartość i-pH znacznie obniżona. Lekko podniesiona zawartość krzemu. Widmo w podczerwieni FTIR nieczytelne,
świadczy to o dużej zawartości sadzy w oleju. Zawartość żelaza znacznie podniesiona. Poziom pozostałych metalicznych produktów zużycia oznaczony
w badaniu pierwiastków (cząstki o rozmiarze <5 mikronów) znacznie podniesiony. Indeks PQ informujący o zawartości cząstek ferromagnetycznych
(niezależnie od rozmiaru cząstek) w zakresie akceptowalnym.

Wnioski i zalecenia:

Olej nie kwalifikuje się do dalszej eksploatacji. Kluczowe parametry zapewniające poprawną ochronę silnika  zostały przekroczone, olej pracował zbyt
długo, zalecany bezpieczny okres od wymiany do wymiany szacuje się na 15 000 km. Tak niska rezerwa alkaliczna może powodować w silniku brak
zdolności oleju do neutralizacji kwasowych produktów, brak odporności na korozję lub brak zdolności detergująco-dyspergujących. Bazując na statystyce
wartości parametrów zużyciowych, przekraczają one dopuszczalne limity (biorąc pod uwagę czas pracy oleju oraz ilość dolewek), może to świadczyć o
zwiększonych procesach zużyciowcyh jednostki. 

Opinia i interpretacja

Przedstawiona opinia/interpretacja została opracowana w oparciu o wyniki nieakredytowanych badań oraz akredytowanych.
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Wielkość dolewek od wymiany *

Data poboru próbki *

Data zakończenia badań

Całkowity czas pracy urządzenia *

Data wymiany oleju *

Czas pracy urządzenia od wymiany oleju *

OCENA PRÓBKI

Próbka aktualna

Nr lab. próbki: P2416848

WYNIKI ANALIZ

P2401096

Zdjęcie próbki

[l]

[km]

[km]

Wygląd
nieprzejrzysty nieprzejrzysty

ZUŻYCIE
Żelazo ppm 298 490 ASTM D5185-18

Chrom ppm 4,7 ±1.3 10 ASTM D5185-18 A

Cyna ppm 3,3 ±1.6 5,9 ASTM D5185-18

Glin ppm 11 ±3 23 ASTM D5185-18 A

Nikiel ppm <1,0 2,8 ASTM D5185-18

Miedź ppm 8,4 ±1.3 26 ASTM D5185-18 A

Ołów ppm <1,0 <1,0 ASTM D5185-18

Antymon ppm <1,0 <1,0 ASTM D5185-18

Mangan ppm 4,4 ±1.1 17 ASTM D5185-18

Wanad ppm <1,0 <1,0 ASTM D5185-18

Srebro ppm <1,0 <1,0 ASTM D5185-18

PQ indeks - 28 55 ASTM D8184-18

Norma badawczaJ.m. S.m.U
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DODATKI
Wapń ppm 1272 ±127 1252 ASTM D5185-18 A

Magnez ppm 10,2 ±1.8 17,6 ASTM D5185-18 A

Bor ppm 59 ±24 29 ASTM D5185-18

Cynk ppm 894 ±98 652 ASTM D5185-18 A

Fosfor ppm 786 ±212 448 ASTM D5185-18 A

Bar ppm <1,00 2,08 ASTM D5185-18

Molibden ppm 554 448 ASTM D5185-18

Siarka ppm 2266 ±407 1774 ASTM D5185-18 A

ZANIECZYSZCZENIA
Krzem ppm 21 ±7 46 ASTM D5185-18 A

Potas ppm 4,5 ±0.9 19 ASTM D5185-18

Sód ppm 4,6 ±0.5 9,6 ASTM D5185-18

Lit ppm <1,0 <1,0 ASTM D5185-18

Tytan ppm <5,0 <5,0 ASTM D5185-18

Zawartość wody met. K.F. mg/kg 185 ±38 934 PB 07.31.00/01 A

Zawartość glikolu IR (jakościowo) - - - ASTM E2412-23a

Sadza % - - ASTM E2412-23a

WŁAŚCIWOŚCI  FIZYKOCHEMICZNE
Lepkość kinematyczna w  40°C cSt 58,08 ±0.29 61,14 PN-EN ISO 3104:2021-03 (**) A

Lepkość kinematyczna w 100°C cSt 10,97 ±0.05 11,13 PN-EN ISO 3104:2021-03 (**) A

Wskaźnik lepkości - 184 ±4 177 PN-ISO 2909:2009+ Ap1:2010 A

Liczba kwasowa mgKOH/g 5,06 4,66 ASTM D664-18e2 (**)

Liczba zasadowa mgKOH/g 2,11 ±0.31 0,99 PN-ISO 3771:2012

Widmo FTIR - Diagram_FTIR Diagram_FTIR ASTM E2412-23a

i-pH - 3,7 3,1 PB 07.32.00_01

Oksydacja A/cm - - ASTM E2412-23a

Nitracja A/cm - - ASTM E2412-23a

Sulfacja A/cm - - ASTM E2412-23a

Temperatura zapłonu. Metoda
zamkniętego tygla.

°C 195,0
±12

222,5 PN-EN ISO 2719:2016-
08+A1:2021-06

A

(**) Norma badawcza ASTM D664-18e2 została wycofana i zastąpiona przez ASTM D664-24
(**) Norma badawcza PN-EN ISO 3104:2021-03 została wycofana i zastąpiona przez PN-EN ISO 3104:2024-01

Zdjęcie próbki Diagram FTIR Własności dyspergujące

Dokument sporządzony na elektronicznym nośniku informacji. Nie wymaga odręcznego podpisu.  zKoniec raportu 22strona

Wyniki odnoszą się do otrzymanej próbki. Bez pisemnej zgody ECOL Sp z o.o. raport laboratoryjny nie może być powielany inaczej jak tylko w całości. Daty wykonania poszczególnych badań są
identyfikowane poprzez zapisy prowadzone w laboratorium. U – Niepewność rozszerzona wykonania oznaczenia dla p=95% i współczynnika rozszerzenia k=2. Podana niepewność nie zawiera niepewności
związanej z poborem próbki. S.m – symbol metody badawczej (A – metoda akredytowana, P – wyniki badań dostarczone przez zewnętrznych dostawców). Przedstawiona interpretacja wyników sporządzona
jest w oparciu o wiedzę firmy Ecol Sp. z o.o., wynikającą z własnego doświadczenia, norm przedmiotowych, wymagań branżowych oraz specyfikacji producentów. Ocena ogólna i interpretacja odnosi się tylko
do zakresu badawczego otrzymanej aktualnej próbki. Klient ma prawo wnosić skargi w odniesieniu do wyników oraz działalności laboratoryjnej. Utylizacja próbki następuje po okresie 30 dni od przekazania
raportu. * - dane dostarczone przez klienta.
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