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Kompleksowe czyszczenie uktadéw olejowych z wykorzystaniem turbulentnego ptukania
CQZ olejowego gwarantuje maksymalizacje sredniego czasu miedzy awariami (MTBF),
raduction przyczyniajac sie do korzysci ekonomicznych oraz ograniczenia sladu weglowego i ilosci
powstajacych odpadow procesowych.

Hydrodynamiczne czyszczenie uktadéw
olejowych z zastosowaniem turbulentnego
ptukania olejowego, to technologia oparta na
naszym know-how oraz doswiadczeniu
zdobytym we wspotpracy z najbardziej
renomowanymi producentami OEM na swiecie,
spetniajacaich proceduryiwymagania.

Proces sktada sie z trzech etapdw:

1. czyszczenie hydrodynamiczne z wykorzystaniem wody
pod bardzo wysokim ci$nieniem,

2. ptukanie uktadu olejowego olejem przy wysokich
(turbulentnych) przeptywach z petna filtracja,

3. filtracja oleju w uktadzie bocznikowym (by-pass) przed
uruchomieniem urzadzenia.

Istotq tej technologii jest czyszczenie wszystkich powierzchni
wewnetrznych ukfadu olejowego strumieniem wody pod
wysokim cisnieniem z zastosowaniem odpowiednich dysz
(dobranych do cisnienia oraz srednic wewnetrznych),
natychmiastowe suszenie oraz aplikacja ochronnej warstwy
oleju, a nastepnie ptukanie olejem pod odpowiednim
cisnieniemiprzeptywem, przy jednoczesnej, ciggtejfiltracji.

Etap 1. Hydrodynamiczne czyszczenie
powierzchni wewnetrznych wodg pod wysokim
cisnieniem (do 150 MPa) - hydroblasting

Wewnetrzne powierzchnie instalacji poddawane sg
dziataniu strumienia wody pod wysokim cisnieniem w celu
usuniecia osadéw miekkich (produkty starzenia oleju,
szlamy, zywice, asfalty) oraz osadéw twardych (korozja,
zgorzeliny spawalnicze, pozostatosci lakéw).

W trakcie procesu realizowane sg nastepujace czynnosci:

Whetrze rurociqgu olejowego ,przed” i, po” czyszczeniu

* hydrodynamiczne czyszczenie wysokoci$nieniowe (do 150
MPa) wszystkich powierzchni wewnetrznych rurociggéw i
elementéw uktadu olejowego (rurociggi - smarowania,
uszczelnien, ukfady sterujace i hydrauliczne, chtodnice,
zbiorniki) z wykorzystaniem odpowiednich urzadzen
(lance, dysze),

* natychmiastowe suszenie oczyszczonych powierzchni
filtrowanym sprezonym powietrzem,

* zabezpieczenie antykorozyjne poprzez natrysk oleju
smarowego,

* zabezpieczenie otwartych potaczen przed wtdérnym
zanieczyszczeniem do czasu ptukania.

Zaawansowanie technologii umozliwia demontaz jedynie
wybranych elementéw uktadu (pompy, armatura, chtodnice
itp.).

Na zakonczenie tego etapu wnetrze uktadu osigga wysoki
poziom czystosci dzieki oderwaniu zanieczyszczen i ich
wyniesieniu poza system wraz z wodg czyszczaca.

Natychmiastowe suszenie oraz zabezpieczenie olejowe
zapobiega wtornej korozji.

Etap 2. Wysokoprzeptywowe (turbulentne)
ptukanie uktadu filtrowanym olejem

Celem tego etapu jest usuniecie pozostatych zanieczyszczen
po czyszczeniu hydrodynamicznym oraz zapewnienie
wymaganej klasy czystosci oleju roboczego.

Uktad olejowy ptukany jest przy uzyciu specjalistycznych
agregatow filtracyjno-pompowych wyposazonych w filtry
absolutne, zapewniajacych turbulentny przeptyw w zakresie
13 000 - 20 000 I/min.

Agregaty podfaczane sa do uktadu olejowego za pomoca
wezy, kolektoréw oraz obejs¢ (by-passéw) tozysk i
serwomechanizmow.
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Ptukanie realizowane jest przy uzyciu $wiezego oleju, ktory
pozostaje w uktadzie do dalszej eksploatacji (brak
koniecznosci stosowania oddzielnego oleju ptuczacego).

Proces trwa do momentu osiagniecia okreslonych kryteriéw
czystosci w kazdym punkcie ukfadu. W jego trakcie zmienia
sie temperature oraz kierunek przeptywu oleju w celu
wzruszenia pozostatych zanieczyszczen.

Skuteczne ptukanie opiera sie na trzech kryteriach:
* zapewnienie turbulentnego przeptywu we wszystkich

odcinkach rurociaggéw (monitoring przeptywu za pomoca
ultradzwiekowych przeptywomierzy),

* osiggniecie klasy czystosci oleju lepszej niz 15/12 wE
wg 15O 4406, " |

* brak czastek statych > 100 um na filtrach kontrolnych Wktad chtodnicy oleju ,przed” i ,po” czyszczeniu hydrodynamicznym
w strategicznych punktach uktadu.

Kryteria czystosci moga by¢ zaostrzone zgodnie z
wymaganiami klienta.

Etap 3. Filtracja oleju w uktadzie bocznikowym
(by-pass) przed i w trakcie rozruchu

W celu usuniecia ewentualnych zanieczyszczern montazowych
powstatych po demontazu ukfadu ptuczacego, prowadzona jest
filtracja oleju w zbiorniku gtéwnym przed oraz w trakcie rozruchu
systemu.

Czas trwania i parametry filtracji dostosowywane sg do
wymagan eksploatacyjnych.

Zastosowanie technologii

* turbogeneratory,
e turbopompy,
e turbodmuchawy i sprezarki,
» uktady hydrauliki sitowej,
» uktady smarowania obiegowego,
» uktady olejéw termicznych, . .
» ukfady wody chtodzacej (inne rozwigzania ptukania). Nasza metoda gwa rantu;e.
zachowanie naturalnej warstwy ochronnych tlenkéw
Nasze doéwiadczenie nawewnetrznych powierzchniach rurociagéw,
dtugotrwata czystosc uktaduioleju,
0Od 1993 roku jeste$my najwiekszym dostawca specjalistycznych zmniejszenie zuzycia elementéw smarowanych oraz
ustug czyszczeniai ptukania uktadow olejowych. wydtuzenie MTBF (Sredni czas miedzy awariami),

ograniczenieiloscioleju uzywanego do ptukania,
znaczng redukcje zuzycia wktadow filtracyjnych,
izagranica. wydtuzenie zywotnosci oleju (mniejsza potrzeba
jego wymiany),

Na zyczenie udostepniamy aktualna i szczegdtowq liste wyzszg dyspozycyjnos¢ urzadzen oraz obnizenie
referencyjna. kosztéw eksploatacji.

Zrealizowalismy hydrodynamiczne czyszczenie i ptukanie
kilkuset uktadéw olejowych turbin i innych urzadzen w Polsce
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